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La presente invention a pour but de ranger paral- 
lelement en tas des ampoules pharmaceutiques 
(ou objets cyiindriques analogues) a partir d'ampou- 
les disponibles en vrac. 

L'objet principal de 1'appareil est d'alimenter 
convenablement une machine a empaqueter auto- 
matiquement les ampoules. Les realisations sont 
etudiees pour eviter le bris des ampoules au cburs 
des manipulations. 

L'appareil comprend 1° un ensemble de plateaux 
servant a deplacer les ampoules tangentiellement a 
leur axe; 2° une deuxieme serie d' appareils servant 
a gerber les ampoules rendues paralleles a la sortie 
de la serie de plateaux. 

Un premier plateau rotatif central dont 1'axe est 
legerement incline sur la verticale regoit les ampoules 
en vrac et les laisse rouler au voisinage de la ligne 
de plus grande pente. En sortant du plateau central 
dies sont admises sur une couronne circulaire en 
rotation entourant le plateau. Les ampoules y 
parviennent done dans une position voisine de la 
tangente a cette couronne. En outre, comme le pla- 
teau central et la couronne circulaire ont des sens 
de rotation opposes et de faibles vitesses, les frot- 
tements sur les ampoules, au moment de leur entree 
sur la couronne circulaire, tendent a les faire tour- 
ner et a les rapprocher de la position tangente au 
mouvement de la couronne circulaire. 

Le mouvement de la couronne engage les ampoules 
dans une glissiere immobile, en forme de coli- 
macon, qui au terme de leur trajet les expulse 
vers Texterieur de la couronne circulaire. 

Elles sont, a ce moment, reprises par une 
deuxieme couronne circulaire, exterieure, tangente 
et concentrique k la precedente. Cette deuxieme 
couronne, a rotation rapide, projette les ampoules 
par une glissiere rectiligne tangente jusque dans les 
appareils d'engerbage. 

Ces appareils, contrairement a ceux qui viennent 
d'etre decrits deplacent les ampoules perpendicu- 
lairement a leur axe et les entassent les unes sur 



les autres dans un reservoir d'ou elles sont reprises 
par la machine a empaqueter, non decrite dans le 
present brevet. 

Une realisation de l'appareil, non limitative de 
1'invention, est representee en plan (fig. 1) et en 
coupe verticale (fig. 2). 

Les parois verticales de la glissiere en colimagon 
sont figurees par un trait fort en a. La couronne 
circulaire b produit 1'avancement des ampoules 
dans la glissiere. Cette couronne tourne dans le 
sens de la fleche F d'un mouvement assez lent, 
calcule pour que le classement des ampoules se 
fasse a la cadence exigee par la machine d'empaque- 
tage qu'elle alimente. 

La partie centrale de la couronne b est occupee 
par le plateau c qui tourne sensiblement a la meme 
vitesse mais en sens inverse (fleche G). 

Les pieces b et c presentent les particularites 
suivantes : la surface de la couronne annulaire b 
est tronconique et inclinee vers Texterieur de facon 
a provoquer le deplacement centrifuge des am- 
poules. 

Le plateau c, cornme on le voit sur la figure 2, 
n'est pas horizontal. Les mouvements de rotation 
des plateaux sont obtenus de la fagon suivante : b 
est entraine par la vis-sans-fin d et la roue e. Le 
plateau c regoit son mouvement du plateau b par 
1'intermediaire d'au moins trois roulettes telles que 
/ dont les axes g, fixes sur le support central fixe h, 
sont maintenus immobiles. Les roulettes f tournent 
en entrainant par frottement le plateau c qui repose 
sur elles. 

Les roulettes f ont des dimensions differentes 
permettant au plateau c de garder une inclinaison 
determinee. 

Le fonctionnement des deux plateaux & et c 
est le suivant : 

Les ampoules a ranger sont deposees en vrac 
sur le plateau c. Elles roulent selon la solicitation 
de la pente du plateau et tendent a gagner la region 
basse du plateau c. 
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Les ampoules telles que 2 qui trouvent une place 
libre en arrivant sur la couronne b sont soumises 
a difierents effets : la pente de la couronne b et les 
deplacements en sens inverses des points de contact 
sur b et c, comme le montrent les Heches portees 
sur 1'ampoule 2. Ces different s effets tendent a 
placer 1'ampoule contre la glissiere, comme on le 
voit pour 1'ampouie 3. A partir de ce moment, 
1'ampoule portee par la couronne b suit un chemin 
regulier le long de la glissiere en 5, 6, 7. Nous 
decrirons plus loin son trajet ulterieur. 

Les ampoules telles que 1 qui rencontrent, a la 
partie basse du plateau c, une ampoule deja rangee, 
telle que 3, sont entrainees dans le sens de G par 
le plateau, jusqu'a ce qu'elles trouvent un emplace- 
ment libre sur la couronne b. 

Les ampoules non rangees telles que 4 sont 
entrainees jusqu'a la partie haute du plateau c. 
Elles heurtent la partie recourbee de la glissiere 
et retombent vers la partie basse. 

Les ampoules parvenues en 7, s'engagent en 8 
sur la couronne annulaire exterieure i. La surface 
de cette couronne est tronconique et inclinee vers 
1'exterieur, comme la surface de b qu'elle prolonge. 

La couronne i est animee d'une vitesse de rotation 
elevee. Des qu'une ampoule parvient en 8, elle 
roule vers 1'exterieur, est saisie par le plateau i 
qui la projette dans une deuxieme glissiere recti- 
ligne /, tangente au mouvement de rotation de la 
couronne L La trajectoire de g est arretee en 10 
par choc sur une surface k revetue d'une matiere 
molle telle que du caoutchouc 

A partir de cet endroit, les ampoules suivent des 
deplacements non plus longitudinaux mais perpen- 
diculaires a leur axe, grace aux appareils suivants. 

Arretee dans sa course longitudinale en 10, 
chaque ampoule tombe sur un plan incline sur lequel 
elle roule sur elle-meme. La partie m de ce plan 
incline, mobile autour de 1'axe i, entre en vibration 
par Feffet des chocs repetes de son extremite sur 
les rebords de la roue n. Ces vibrations favorisent 
le maintien du parallelisme des ampoules. Au bas 
du plan incline m, les ampoules sont deposees dans 
les alveoles de la roue n d'axe o qui les entraine 
parallelement a. elles-memes et les depose a nouveau 
dans le reservoir p. De la, elles sont reprises par la 
roue a alveoles q de la machine a empaqueter. Cette 
machine n'est pas decrite au present brevet. 

Le reservoir m est muni d'un systeme de com- 
mande du plateau b et de la roue a depression 
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premier organe de la machine a empaqueter. Un 
bras de levier (non figure sur les plans) s'appuyant 
sur les ampoules du reservoir, s'eleye ou s'abaisse 
seion le degre de remplissage du reservoir p. 
Lorsque le bras de levier est a la position « mini » 
(reservoir vide), un contacteur electrique com- 
mande, par 1'intermediaire d'un relai, 1'arret de 
la roue q et de la machine a empaqueter. Lorsque 
le bras de levier est a la position « maxi » (reservoir 
plein) un autre contacteur electrique provoque 
1'arret de la couronne b (et par suite du plateau c). 
On evite ainsi 1'engorgement du reservoir p ou la 
marche a vide de la machine a empaqueter. 

RESUME 

L'invention concerne un appareil a ranger paral- 
lelement les ampoules pharmaceutiques, a partir 
d'un stock en vrac, de fagon a alimenter une ma- 
chine a empaqueter ces ampoules. 

L'appareil comprend essentiellement : 

1° Un plateau plan central, tournant autour 
d'un axe legerement incline sur la verticale. Les 
ampoules en vrac sont d6posees sur ce plateau; 
successivement, elles rejoignent en roulant la partie 
basse du plateau. 

2° Une couronne circulaire en forme de tronc 
de cone, inclinee vers 1'exterieur, entourant le 
plateau et tournant en sens inverse de celui-ci. 

La couronne circulaire est surmontee d'un gui- 
dage fixe, independant par consequent de la cou- 
ronne, en forme de colimagon, 1'entree se trouvant 
sur le bord interne de ladite couronne et la sortie 
sur le bord externe. 

Les ampoules deversees sur la couronne circulaire 
par le plateau sont entrainees dans le guidage. 

3° Une couronne exterieure analogue a la couron- 
ne precedente mais animee d'une rotation beau- 
coup plus rapide. 

A la sortie de la couronne intermediaire, les 
ampoules sont saisies par la couronne exterieure 
et lancees suivant une tangente a la couronne exte- 
rieure jusqu'a 1'entree des appareils suivants. 

4° Un plan incline vibrant puis une roue k al- 
veoles qui deposent les ampoules parallelement 
dans un reservoir d'ou elles sont reprises par la 
machine a empaqueter. 
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